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  KILINMAK
             INDÚSTRIA  COMÉRCIO  EXPORTAÇÃO  LTDA. 

          Administração: Rua  Lima  e  Silva,  227   –   Ipiranga   –  SP 

           Fábrica: Avenida Palermo, 484 – V. Nova Trieste – Jarinu – SP 

    M  A  N  U  A  L

             D  E 

I  N  S  T  R  U  Ç  Ã
 O

        MÁQUINA  SEMI-AUTOMÁTICA  PARA

           CONFECCIONAR SACOS E SACOLAS

                           MODELO  KL – 050    

    M A N U A L  D E   I N S T R U Ç Õ E S  KL - 50

 FABRICA  DE  SACOLAS  PLÁSTICAS  MODELO  KL – 50  Semi – Automática.

A mini fábrica para confecção de sacos e sacolas é composta de (1) maquina e uma prensa. 

Máquina para corte e solda modelo KL-050.

Prensa hidráulica para corte da alça modelo KL-110

Molde de facas para corte de alça tipo camiseta, tamanhos   Pequeno, Médio e Grande. 

          

         Orientação de tamanhos de sacolas



            Sacolas para lojas e boutiques.


                          Pequena                      30cm x  40cm.

                          Média                         36cm  x  52cm.

                          Grande                       40cm  x  60cm.

                          Extra grande              60cm  x  80cm.


                         
























                                               

   Sacolas para Supermercados e Mercearias.


                          Pequena                        18cm  x  39cm.

                          Média                           24cm  x  48cm.

                          Grande                          29cm  x  52cm.

                          Extra grande                 40cm  x  76cm.

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

Nota: Se V.S. desejar tomar aulas para o aprendizado do sistema, deverá marcar          com uma de nossas vendedoras na Rua Lima e Silva, 227  - Ipiranga - São Paulo                 onde as aulas serão administradas.
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          CONJUNTO  SUPORTE  DE  LÂMINAS  DE  SELA  CORTE

O suporte tem duas lâminas de alumínio revestidas com fita Armalom de 0,130 milimetros para

selagem. Essas fitas tem a finalidade de não permitir que o polietileno  grude nas mesmas.

Caso isso venha a ocorrer, de uma borrifada de desmoldante a base de silicone em ambas.

( Desmoldante de silicone 3M ou similar.)

Para limpar as lâminas, use álcool ou benzina, nunca raspe-as com facas metálicas.

Quando elas ficarem queimadas ou rasgadas troque-as.

Quando desmontar o conjunto para essa finalidade, tenha o cuidado de monta-las observando

o modo correto de montagem. A fixação das mesmas, é através de quatros furos existentes, portanto a necessidade de regulagem é mínima.

Tem uma lâmina de aço para o corte picotado, que deve estar sempre abaixo das lâminas de

selagem, máximo 1,50 milímetros. Jamais troque essa lâmina por outra que não seja a de pi-

cote. Ela também tem quatros furos, portanto a necessidade de fazer ajuste é pequeno.

Tem duas resistências especiais com 500W de potência cada uma. 



     

A almofada de borracha de silicone, colada sobre a mesa da máquina, também é revestida com

fita Armalom, (ou armalon) porem com espessura mais grossa. (0,13 milímetros).

Essa fita não pode estar enrrugada ou rasgada. Caso isso ocorrer, deverá ser trocada.

Coloque uma fita métrica na mesa da máquina, para orienta-lo no comprimento das sacolas do mesmo tamanho.

                         P A I N E L     D E   C O N T R O L E

CHAVE GERAL:  Ao liga-la a máquina estará energizada para funcionamento.

                               Para limpeza e manutenção do equipamento, como medida

                               de segurânça desliga-la.

CONTADOR DE PRODUÇÃO:  É um componente eletrônico, com capacidade

                                até 9.999 sacolas. Para zerar, apertar o primeiro botão do

                                lado direito.  ( RESET )

CONTROLADOR DE TEMPERATURA ELETRÔNICO:

                                Após ligar a maquina, regule a temperatura para 200º Centígrados.

                                Quando a lâmpada piloto laranja se apagar, é sinal de que a tempe-

                                ratura selecionada foi atingida.

                                Pegue um pedaço de polietileno, e faça o teste de selagem. Caso a

                                selagem não foi perfeita, deve-se regular a temperatura para mais ou
 


           para menos.

                                Sugerimos que seja elaborada uma tabela para cada tipo de polietile-

                                no utilizado como segue abaixo.

                               Observação: As temperaturas indicadas nos quadros abaixo, são me-

                               ramente ilustrativas, deverão ser definidas de acordo com o clima de

                               cada região onde o equipamento estiver sendo utilizado.

CHAVE DE SEGURÂNÇA:

                               No lado direito do painel, tem uma chave que serve para reverter a   
 

                      rotação do motor. Tanto para cima ou para baixo, a máquina trabalha

                               normalmente. Se deixar o pino na posição central, o motor não funcio-

                               nará. A chave pedal ficará sem energia.
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                    Polietileno de Alta Densidade

Gramatura do

     Temperatura de

     Material                             Trabalho


      0,035                                     120º C     

    

      0,040                                     150º C  


      0,050                                     180º C    



               Polietileno  de  Baixa  Densidade


            Gramatura do           Temperatura de

               Material                      Trabalho


               0,080                             200º C


               0,100                             220º C


               0,180                             240º C

CHAVE LIGA / DESLIGA: O acionamento de sela corte, é executado através da chave

                                               pedal, devendo ser pressionado para confeccionar cada sa-

                                               co individual, devendo ser solto logo após a soldagem.

ADVERTÊNCIA: Ao fazer manutenção da máquina, limpeza e montagem da bobina de

                               polietileno, desligar a chave geral.

                           
                                                                                                                                                                                                                   
                                                                                                                                                         
                                     
                                                                                                                                   
                                       MONTAGEM  DA  BOBINA

Vide desenho folha nº 6    É possível montar duas bobinas de largura até 20 centimetros.

                                          Se desejar, V.S. deverá adquirir mais dois ( 2) batoques e duas

                                          buchas de borracha.
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                                   PRENSA  PARA  CORTE  DAS  ALÇAS





 

Colocar o molde/faca na base do cilíndro, com os quatros (4) parafusos que acompanha as mesmas. 

Coloque a mesa de polipropileno (branca) sobre a base da prensa.
Junte aproximadamente setenta (70) sacolas, e coloque-as em cima da mesa branca na posição 

para o corte das alças. V.S. deverá bombear o cilindro hidráulico, quantas vezes for necessário 

para se efetuar o corte total. Na base do cilindro, tem um pino (borboleta) que deverá estar apertado,

para que o sistema hidráulico funcione. 

Para retornar desenrosque-o com a alavanca (Cano). Quando chegar no topo aperte-o novamente. CUIDADO: Não exagerar na força de pressão para não danificar as lâminas de corte. 
                  Se não cortar as setenta (70) sacolas aplicando uma força suave, diminua a quantidade       
                 

                  de sacolas para o corte. Não force em demasia a lâmina da faca. Lembre-se que o   
             

                  desgaste e o mau manuseio das mesmas, não estão cobertos pela garantia, mesmo no  
               

                  periodo vigente da garantia.            
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                                         PRENSA  HIDRÁULICA




                                                                                                                     Tubo de Bombear 

                                  Pino Borboleta 


BASE  DE  PP                                                                              FACA  DE  CORTE        
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                          LUBRIFICAÇÃO  DO  REDUTOR

O Redutor é um equipamento que tem o motor acoplado em seu bojo, e esse

redutor deve trabalhar com óleo. É muito importante observar para esse deta-

lhe.

AMACIAMENTO: Após 200 horas de trabalho, o Óleo deverá ser trocado.

Retire o parafuso de cabeça preta com uma chavinha Allen de 6 milimetros

que se encontra na parte superior do redutor. Coloque um vasilhame no piso,

abaixo do redutor e retire o parafuso (cabeça preta) que se encontra atraz do redutor, (abaixo do motor) com a mesma chave.

Deixe escorrer todo o óleo. Após o completo esvaziamento, coloque novamen-

te o parafuso no local de drenagem.

Quantidade de óleo para o redutor "GEREMIA" modelo GS-41 =  0,17 ml
A próxima troca, deverá ser feita após 400 horas de funcionamento, e a partir

daí trocar o óleo a cada 2000 horas de trabalho. Em ambientes com temperaturas

elevadas acima de 50° Centígrados e poeirentos, efetuar a troca a cada 1000 horas.

Os intervalos de troca de óleo não devem exceder a um período de 12 meses.

Verificar periodicamente o nível de óleo e completar se necessário.

                                                                                                                                                                                                                
                                     TIPO  DE  LUBRIFICANTE

	Tipo-Lubrificante

         Oléos
	                             MARCAS  DE  OLEOS

	
	 SHELL   
	    ESSO
	ATLANTIC
	IPIRANGA
	PETROBRAS

	Óleo Mineral
	OMALA

  460
	SPARTON

 EP 460
	PENNANT

    460
	IPIRANGA

 SP 460
	LUBRAX IND

EGF460 PS

	Óleo Sintético
	TIVELA

S 320
	


                                                                                                                                                        Quando estes tipos de óleo não forem encontrado, poderá ser utilizado óleo

de boa qualidade com viscosidade  SAE 140 
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MÁQUINA  PARA  CONFECCIONAR  SACOS  E  SACOLAS  PLÁSTICA

                                SEMI-AUTOMÁTICA  MODELO  KL – 050 

                2                  3                                   4               5            6










        1
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              1 – Porta de inspeção.
            2 – Bandeja 

            3 – Painel de instrumentos.

            4 – Lâminas de selagem e resistências.

            5 – Almofada de borracha. (Revestida com manta de Armalom).

            6 – Bobina de polietileno.

            7 – Chave de sólo ( Interruptor pedal )
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        Máquina de sacos e sacolas plástica Semi -Automática Modelo KL –050
                          PAINEL  DE  COMANDO  ELÉTRICO

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                              
                                                                                                                                                                                  


                Lampada                                  Lampada de                                   Lampada do 

                   Geral                                     Temperatura                                       Motor

    

                   Contador                                                       Controle  de

                                                                                                  Temperatura

                                                                                            250

                                                                                         

           
                                                                                    50                        450

                 Chave Geral   

                                                                                       Chave de Segurânça 

                         0

                                  1      
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 MÁQUINA  PARA  CONFECCIONAR  SACOS  E  SACOLAS  PLÁSTICA 
                         SEMI – AUTOMÁTICA  MODELO  KL – 050  

                      MÉTODO  DE  MONTAGEM  DA  BOBINA  

                                                                              Bobina  de  polietileno   



                                        

                                                                                                                          







Tubo  de  papelão                                                                 Buchas de borracha 

Batoque (disco) de madeira                                                 (Suporte) Eixo de áço 

                                                                                                                                                      
                                              Página  6                                                                   

                  TERMO DE GARANTIA
Todos os produtos fabricados pela KILINMAK – INDUSTRIA  COMÉRCIO  EXP. LTDA.

estão cobertos por garantias variáveis de 3 meses – 6 meses e 12 meses (vide item 5).

A garantia é iniciada a partir da emissão da nota fiscal (com tolerância de cinco dias) e

cobre quaisquer defeitos de fabricação e ou funcionamento devidamente comprovados,

salvo os decorrentes do uso inadequado e ou imperícia do operador. Os componentes

de desgaste natural como ferramentas de corte (facas) e fitas de armalon (Armalom) não 

estão cobertos pela garântia mesmo no período vigente da garântia.

1- Em virtude de sua construção e simplicidade de manejo, as máquinas da Kilinmak

     não exigem "Entrega Técnica". O manual de instruções que acompanha cada modê-

     lo, é suficiente para orientar a pessôa que irá trabalhar na máquina.

2-  A Kilinmak oferece seu corpo técnico em nossas instalações para orientações técni-  

     cas e treinamento sem ônus ao cliente. Eventuais duvidas quanto a instalação e ou

     operação inicial do equipamento, poderão ser esclarecidas diretamente com o depar-

     tamento técnico da fábrica ou por telefone ou Fax. (11) 4016-5408.

3-  Quando houver quebra de algum equipamento (péça mecânica ou elétrica) o cliente 

     poderá fazer o reparo com orientação de um técnico da Kilinmak  ( devidamente     

    autorizado pelo depto. técnico.) Caso contrário, a máquina deverá  ser enviada para a 

     fábrica em JARINU, com frete por conta da KILINMAK.                                                                                                                                                        

      4- A Kilinmak assegura garantia e assistência técnica sobre os equipamentos por éla


fabricados, ao primeiro usuário. Ésta garantia é intransferível. 

5-  Os produtos fabricados pela Kilinmak estão cobertos por uma garantia de 12 meses

 e  o prazo de garantia ocorre independentemente da utilização da máquina ou equi-

pamentos por ela vendidos.

           
 G A R A N T I A S 

___________________________________________________________________

           Resistências elétricas. ..........................................................3 meses.

          ___________________________________________________________________ 

           Redutores de velocidades. ...................................................6 meses.

          ___________________________________________________________________

           Motores elétricos. .................................................................12 meses.

          ___________________________________________________________________

           Péças mecânicas e componentes elétricos. .........................12 meses.

          ___________________________________________________________________

6- A garantia referente a qualquer componente elétrico e eletrônico fabricado por ter-

ceiros, será a mesma fornecida pelos seus fabricantes.

7-  Ressalvados os casos indicados no item 5, toda e qualquer substituição de péças

e ou componentes, incluindo a mão de obra necessária, durante o período definido

como garantia, será gratuita, desde que apresentem comprovadamente defeitos ou

funcionamento deficientes.

8-  A necessidade ou não da substituição de péças e componentes, é prerrogativa do

assistente técnico, que recorrerá a Kilinmak em caso de dúvidas.

                                                                                                                                                                                  9-  A garantia fornecida pela Kilinmak, não compreende a reparação de defeitos,danos

ou avarias, quando originadas por : 

a) Utilização inadequada do equipamento.

b) Suprimento inadequado de energia elétrica, que por deficiência das instalações

    ou do fornecimento pela concessionária da cidade.

c) Quedas, batidas, choques e inundações.

d) Inobservância das normas de manutenção.

e) Falta de utilização por tempo prolongado.

 f) Desmontagem,consertos ou alterações sem o consentimento expresso da 

    assistência técnica da Kilinmak.

10- A Kilinmak estará isenta de suas obrigações de prestação de assistência técnica

 enquanto o comprador estiver em atrazo com os pagamentos de financiamento.

11- A assistência técnica prestada durante o período de garantia, perderá sua caracte-

 ristica de gratuidade, no caso de alegação de defeito feita pelo cliente se for impro-

      cedente por qualquer razão e sem que o cliente tenha sido autorizado pela    
       
 Assistência técnica da Kilinmak.

12-  Não caberá ao CLIENTE pleitear em seu favor quaisquer tipo de INDENIZAÇÃO

 ou coberturas, como lucros cessantes, prejuízos pela eventual paralisação da má-

 quina, danos causados a bens materiais ou pessoais em decorrência de acidentes

 imprevistos ou negligenciados pelos fatos citados apenas como exemplo dentre ou-

 tros.

13- A Kilinmak reserva-se o direito de em qualquer época, modificar as especificações

ou introduzir melhoramento nos equipamentos, sem incorrer na obrigatoriedade de

           efetuar em equipamento similares anteriormente vendidos.

14- Fora do período definido como garantia, correrão por conta do proprietário da maqui-   
 na, todos os encargos da assistência técnica, como taxa de visita, mão de obra,  
quilometragem percorrida, pedágios, refeições, estadias, assim como passagens     

      aéreas quando for o caso.

15- As partes elegem o foro distrital de São Paulo, para dirimir quaisquer controvérsias

      oriundas do presente termo, renunciando a outros por mais privilegiados que sejam.











        K I L I N M A K -  I N D .  C O M.   EXP. LTDA. 
Administração: Rua Lima e Silva,227 – Ipiranga – São Paulo. SP

Fábrica: Avenida Palermo, 484 – Vila Nova Trieste – JARINU – SP. 

                                                                                                                                                                                                                                                                      
                                                                                                                                                                                                                             
                                                                                                                                                                                                                    
                                       Destacar e enviar para KILINMAK no endereço acima devidamente assinado.

..................................................................................................................................................................................................................

Modelo:                                                         Maquina nº.                   Nota fiscal nº.

Proprietário:                                                                                                                           

Endereço:                                                                Bairro:                                                    

Cidade:                                                                          UF:                       CEP:                    

                São Paulo,      de                         de  200                                                               

                 .................................................................

                               CIENTE  ( Assinado pelo cliente )

               MÁQUINA  DE  SACOLINHAS  MODELO  KL - 050

        Método  de  Montagem  das  Lâminas  de  Soldar e da Faca  de  Corte 

                                                                    Suporte de aço.                         


Lâmina de selagem

                                                           

                                                                  Resistência elétrica.

Resistência

                                                                  Lâmina de selagem com

                                                                  proteção de Armalom. (Armalon)


                                                                     Almofada de borracha 

                                                                                                               coberta com Armalom. (Armalon)
                                                                                                Faca de corte picote.

                    Distância  1,00 milímetro nos dois lados.



                                             1 a 1,3 máximo                      Régua para calibrar

   Régua para calibrar

 Esquema de montagem das lâminas de selagem e faca de picote quando for necessário

 fazer ajuste de regulagem de desnivelamento das mesmas e quando na troca do Armalom.

Com quatro pedaços de régua plástica ou chapas metálicas na espessura indicada acima,

coloque os quatros calços sôbre a almofada... duas  em  cada  extremidade da almofada mantendo um espaço para que a faca de corte picote fique apoiada na almofada.
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